AUV SUI

Industrie Service

ZERTIFIKAT

Schweillen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen
nach EN 15085-2

UD TUVSUD TUV SUD TUV SUD

¢ CEPTUOUKAT ¢ CERTIFICADO ¢ CERTIFICAT

Dem Betrieb CMF Slovakia s.r.o.

Gemerska 585

049 51 Brzotin
Slowakei

wird bescheinigt, dass er geeignet ist Schweilarbeiten auszufiihren fir den Geltungsbereich der:
Zertifizierungsstufe CL1 nach EN 15085-2

Anwendungsgebiet: - Neubau von Schienenfahrzeugen und deren Bauteilen:
- Aufbau, Rahmen
- ohne Konstruktion, Einkauf, Montage und Weitervertrieb

Geltungsbereich
Schweillprozess Werkstoffgruppe Abmessungen Bemerkungen
nach EN ISO 4063 nach CEN ISO/TR 15608
111 1.2 t=4-10 mm FW
131 22 t=3-16 mm BW; FW:t=3-10 mm
135 21 t=1.4-16 mm BW; FW:t=1,4-10
mm
1.2 t=1.4-30mm -
i 1.4/8 t=21-4mm BW

(Fortsetzung: siehe Riickseite)
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE & :7:

verantwortliche SchweiBaufsichtsperson:  Lubomir Sedlak (IWE) geb.: 04.03.1983

gleichberechtigter Vertreter: Robert Kruzs (Stufe A) geb.: 06.06.1989
Vertreter: -

Zertifikat Nr.: TUV SUD/15085/CL1/261/4/09

Giiltigkeitszeitraum: vom 30.03.2021 bis 29.03.2024

Ausgestellt am: 30.03.2021

Auditor: JUROSKA

Allgemeine Bestimmungen (siehe Riickseite)

Zertifizierungsstelle
Werkstoff- und Schweiltechnik

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-14153-06-00

Sack
Vertreter des Leiters der HZS
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Zertifikat Nr.: TUV SUD/15085/CL1/261/4/09
Fortsetzung des Geltungsbereiches

Schweillprozess Werkstoffgruppe Abmessungen Bemerkungen
nach EN ISO 4063 nach CEN ISO/TR 15608
135 1.2/8 t=2.1-7mm FW
1.4/8 t=2.1-20 mm FW
8 t=3-10 mm BW; FW:t=3-6 mm
2.1/8 t=4-50mm FW
141 22 t=15-6 mm FW
1.218 t=1.7-10 mm BW; FW:t=1,4-6 mm
1.2/8 t=8 mm FW
D >=15mm
212 1.1/8 t=2mm -
1.2 t=3 mm -
23 1.1/8 t=2mm M5, M6, M8, M12
1.1 t=2mm M8
1.4/1.1 t=3 mm M4, M8
1.2/1.1 t=3 mm M6, M10
8 t=3mm M8
783 8 t>=0.6 mm M6
8 t>=2.5mm D10mm
784 2.1/8 t>= 0.6 mm M6
786 1.2/8 t>=0.5mm M5, M8
8 t>=0.5mm M8
1.4/8 t>=3 mm M3
10/8 t=5mm t2 => 0,5 mm; M6 x 16
Bemerkungen:

Fir folgende Schweilaufsichtspersonen liegen die Voraussetzungen zur Durchfiihrung von Schweifzer- und
Bedienerpriifungen nach den entsprechenden Normen im Rahmen des Geltungsbereichs dieses

Zertifikats vor:
Lubomir Sedlak
Robert Kruzs

2von3




